SOLUCION A LA AUDITORIA DEL PAR

Reducir el riesgo de fallos en el producto

Garantizar la tfrazabilidad de la auditoria
Eliminar falsas lecturas de par

DRILCO




] CRoATAMYTE
-IMPACTO DE FALLOS EN EL PAR DE FIJACIONES CRITICAS oo oo

— ERRORES MAS COMUNES —]

Error de los Operarios

)N AUTOMOTIVE RECALLS

60 0 k 2015 FORD CARS RECALLED X Miden la pieza incorrecta
DUE TO FASTENER RELIABILITY % Utilizan una llave incorrecta
X
k 2014 CHRYSLER CARS RECALLED Punfos de Carga
FOR REAR AXLE FASTENER x  Diferentes fuerzas de fraccion o alargaderas
== x  Datos manuales incorrectos (por ejemplo VIN #
2014 BMW CARS RECALLED 'I 5 0 k incorrecto)
DUE TO ENGINE BOLTS x  Fatiga
2015 TESLA CARS RECALLED 90 k X Medidas no tomadas
DUE TO SEAT BELT BOLTS Error en la Tecno|og|'q
% Lecturas falsas altas por sobreimpulso o friccion
Nsmw.l k PORSCHE CARS RECALLED FOR ' porse °
FRONT AXLE & ENGINE FASTENERS x  Lecturas bajas falsas por liberar la llave antes de la
rotaciéon de la junta
| 2 0/ OF ALL SERVICE PROBLEMS ARE X No hay alertas claras para lecturas dentro o fuera
s O ATIRIBUTED TO FASTENER FAILURE de especificaciones

¥ Mal calibrado

3 anos (2014-2016): Aprietes en Automocién: un informe comercial estratégico global
10/15, Automotive News 11/15, Car & Driver
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DRI LCO (B PATAMYTE

Y TECNOLOGIA DE LLAVE INTELIGENTE

Operario

v Pieza correcta medida
Llave correcta usada

v Insensible al punto de carga
v Insensible a la fuerza del operario
v Enfrada de datos automatizada: sin

errores
v Ligera de peso: 25 Nm <1 Ib
v Trazabilidad: cada medida
Tecnhologia
v Elimina lecturas altas falsas
v Elimina falsas lecturas bajas

v Alertas para dentro y fuera de
especificaciones

v Alertas de calibraciéon
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DRILCO

Y LOs MAYORES FABRICANTES ESCOGEN LIGHTSTAR™

EDATAMYTE

THE GLOBAL STANDARD FOR INNOVATIVE QUALITY SOLUTIONS™

AUTOMOCION CAMIONES/MAQUINARIA DEFENSA/AERONAUTICA OTROS
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THE GLOBAL STANDARD FOR ENTERPRISE QUALITY SOLUTIONS

Y LA TECNOLOGIA MAS POTENTE — SOLUCION SIMPLE
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DRILCO

' PASO UNO - CARGAR EL PLAN DE MEDICION
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DRILCO

(ROATAMYTE

THE GLOBAL STANDARD FOR ENTERPRISE QUALITY SOLUTIONS ™
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DRILCO (ROATAMYTE

Y PAso DOS - SELECCIONE EL PLAN DE MEDICION

Setups Selection |

Setups v |

Compartimento del Motor
Suspension

Compartimiento del Motor
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— | PRUEBA DE ERRORES

Seleccionar Operario

» Escanear Cédigo de Barras
» Seleccionar de una Lista

* Introducir con el teclado

Escanear VIN o nimero SCN (opcional)

revisando

PASO TRES - SELECCIONE UN OPERARIO D

« Captura automaticamente informacion
precisa sobre el vehiculo/pieza que estd

— Seguimiento de auditoria del operario -

trazabilidad a cada persona,

medicidn, fecha/hora e ID de herramienta

RILC

il

BARCODE 1D & 2D
COMPATIBLE

Preview Label

Char Label

SG LBL1 SG1

User input required.
Last:

Operario: Alfonso

B?: 2100%

O

|
|’ THE GLOBAL STANDARD FOR ENTERPRISE QUALITY SOLUTIONS ™




DRILCO

il PASO CUATRO - SIGA LAS INSTRUCCIONES

— | RUTA VISUAL GUIADA | —

« Imdagenes de las operaciones

. . Preview % Char Label
+ Descripciones de 64 caracteres - Tom o

Cl Fl oGl

S1 Tor. Cub. Sup

« Limites de Especificacion Sup/Nom/Inf

« Tamano en Nm de la Llave a utilizar

« Algoritmo a medir por la Llave a usar

+ Nivel de bateria de la llave y del colector SOW

W75, LSJRestart

* Hora actual

« Toda la informacion critica se muestra al
operario de un vistazo, en comparacion

con la vista limitada, en un pequeno LCD
de una llave dinamomeétrica convencional

© 2017 ASI DATAMYTE, Inc. | Confidential and Proprietary
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il PASO CINCO — MIDA LOS PARES DE APRIETE

RILCO

$1 Tor. Cub. Sup
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(R ATAMYTE
il PASO SEIS - VER CURVAS DE PAR EN EL COLECTOR

222222

Angle

Junta Blanda, con poca friccion

9.1
o, T T
1.25¢

0.000
250 Press <Shilt> <Enter> (o Save
Value: Angle Value:
200 27.92 2.75
Slope Change:
Q 150 ale TSNm rt “
- Bis [ 1053
S 100 -
50 Curva de Par con el
0 l Angulo y valor medido
0 2 4 6 8
Angle C
Junta Dura, con mas friccion =
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CAPACIDAD DE MULIPLES INFORMES EN EL EQUIPO

Exception Report ]

“ SGi »

c#
5 Incomplete
6  Incomplete

Torque Audit
| BP: 11:18
Exception Report ]
“4 SGi »
Torque Audit
Bt 15:27

P5
Auditor
Sequence

P1
P2
P3

Bl

4 Feb 2013 I‘.'.v' | 2:58 ¢
| 1.0000000  09:42:58
1 1.0010000  109:43:04
| A 1.0030000 09:43:09
| 1.0000000  09:43:13
| 0.9980000  09:43:22
| Mike 09

197947 |

1.0000000 109:43:59
¥ 0.9900000 09:44:01
| 0.9990000 109:44:08.

Torque Audit

09:46

Visulaiza los datos
almacenados de

una cotfa

determinada de un

programa

determinado

X BAR & SIG

« Drivers side front lower »
stabilizer to frame

T T 7 T T T T T 7 1L

Underbody torque

Bty 10:34
X-BAR & RANGE ]

(ROATAMYTE

THE GLOBAL STANDARD FOR ENTERPRISE QUALITY SOLUTIONS ™

Histogra
4« Drivers side front lower »
stabilizer to frame
<0 -3s Isl M usl +3s >0

0.998 1.000 1.002

Underbody torque

44 Drivers side front lower PP 44 Drivers side front lower »
stabilizer to frame stabilizer to frame
o0 ] vl | Sigma  0.00093156
1a A . Mean 1.00000743
R W S S ¢ Cp 0.5367361
o] cr 1.8631131
IER R TR Cpu 0.3551654
1 — w| | Cpl 0.7183067
e . A /N Cpk 0.3551654
Rongos S\ N Pp 0.5367361
d -, \ / ad
] V V Pr 1.8631131
R e g o | LI 02551654 Iy
Ppl 0.7183067 F
Underbody torque Underbody torque
Eid] 10:33] | B2 15:04

DRILCO

© 2017 ASI DATAMYTE, Inc. | Confidential and Proprietary



charo.ortiz
Sello


PASO SIETE — VOLCAR DATOS Y ANALISIS

5 | ) [vurabien Histoorsm Report
Coarsttenatiean Nounng Boa
[

o

DRILCO

= gt of Spec frnt]
= spec (ru1)
WeLSL (ath
ot ey
]

-

-

— Wy,

—

~

(ROATAMYTE

Wi-Fi Connected

None
_

Signal: 24%

Press "menu" to exit dialog.

Bt

THE GLOBAL STANDARD FOR ENTERPRISE QUALITY SOLUTIONS ™
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EDATAMYTE

B :<uni0 DE UN CLIENTE - LOS TRES GRANDES' OEM (usa)

RESUMEN DE BENEFICIOS DEL ADMINISTRADOR DE PAR

“Utilizamos la captura de curva de pary el algoritmo de
pico calificado, para eliminar lecturas de par falsas y
errores del auditor, por lo que ahora solo reaccionamos a
problemas de par verdaderos en la factoria.

(En el pasado), se desperdicid mucho tiempo
investigando las discrepancias en las que la culpa era de
la friccion o sila junta no gird lo suficiente ... centrando
nuestras habilidades en problemas reales .
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-ESTUDIO DE UN CLIENTE — ‘LOS TRES GRANDES’

RESUMEN DE BENEFICIOS DEL ADMINISTRADOR DE PAR

EDATAMYTE

THE GLOBAL STANDARD FOR INNOVATIVE QUALITY SOLUTIONS™

OEM (USA)

En el grafico usando dngulo, el par maximo se habria registrado sin rotacion de la junta, dando una lectura

falsa.

La junta comenzd a girar al reiniciarse el dngulo, y el operario dejé de girar la llave en el pico calificado.

200

Par Pico

180

Par Pico Calificado

160

140

120

Angulo Restart

5 100 /
80

o e

40
20 /

0 T T
0 1 2

DRILCO
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Y ALGORITMOS DE PAR SOPORTADOS

« Angulo Restart patentado - la junta comienza a

apretarse, después de superar la friccion estdtica.
Elimina la influencia del operario.

» Diferencia entre Cabeza/Hilo-para tornillos
muy largos

* Montaje de rechazo por deslizamiento- para
tornillos encajonados y clips

* Pico - pares aplicados muy altos—-dependen totalmente
del operario

* Pico Cadlificado- pico despues del restart. Elimina
lecturas falsas bajas, sin rotacion de la junta

* Par Programado - con columna dindmica en el pantalla.

« Angulo Programado - con columna dindmica en el
pantalla.

(ROATAMYTE

THE GLOBAL STANDARD FOR ENTERPRISE QUALITY SOLUTIONS ™

30
25
o 20
g 15
5
hd M
0 2 4 6 8 10 12 14
Angle

Transductor Rotativo
* Pico de apriete de la herramienta (Par final)

e Parfinal 2° Estapa- Para herramientas con dos
velocidades

* Par despues de un angulo tras un umbral de par inicial

e

¢ Primer Pico

DRILCO

Transductores Estdaticos !
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- LLAVES DINAMOMETRICAS LIGHTSTAR

« Elimina lecturas por falsos picos
« Algoritmo Angulo Restart Patentado

 l|dentifica la Llave (Llave # o ID)

« Verifica que es la llave de tamano
adecuado

« Calibracién dindmica (uso y fecha)
* Insensible al punto de carga
« Unidades de medida programables

FACIL DE UTILIZAR
« Rutas Grdaficasy mas

PRUEBA DE ERRORES

« Curvas automdticamente y mds

DRILCO

(ROATAMYTE

THE GLOBAL STANDARD FOR ENTERPRISE QUALITY SOLUTIONS ™

PULL LENGTH

HEAD OVERALL
WIDTH WIDTH

OVERALL LENGTH

==l
= - [ 150 Nm|
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- A PRUEBA DE ERROR, LA CALIDAD DE SU JUNTA CRITICA HOY

© 2017 ASI DATAMYTE, Inc. | Confidential and Proprietary

DRILCO


charo.ortiz
Sello




