GUIADE SOLUCIONES

35.00 20.0

C3 P1 SG6

S3 Bolt Cam Top

Value

Last 26.96 v 40.82 ™

Source
WR75
0 0 I. 0 0 0

Recpt Gnd 74 0.00% | 0%
Gnd Pass-Through Inside Y 357% | 0%
Gnd Pass-Through Outside 74 1053% | 0%
MDL BCA Inside FW \4 208% | 0%
Connections A & B 74 698% | 0%
VP Inside 74 351% [ 0%
Cab Skin Gnd Station 74 0.00% | 0%
Steering Column 4 0.00% [ 0%
Steering Column V 10.00% | 0%
Steering Pinch Bolt W 10.00%| 0%
Nut Arm 132% [ 0%
Bunk Restraint g 8.00% | 0%
[Access Grab Handles \74 1250% | 0%
Access Grabhandle Y/ 1282%| 0%
Grab Handle (3/8") 000% | 0%

GESTION DEL PAR RESIDUAL

m Lideres en innovacion en
hardware y software del par
residual

m Calculo de limites residuales para
%war el aseguramiento de la
alidad

B Soluciones conectadas para
obtener una gama completa de
herramientas que generan todo
tipo de informes

m Dashboards en tiempo real
informando de los procesos

DATAMYTE DRILCO




DATAMYTE
mejora la
calidad y mejora
los procesos de
aplicaciones de
par especificos,
al garantizar una
recopilacion
eficiente a
prueba de
errores en los
datos medidos.
Apoyado por
una estructura
de informes
consolidada y
automatizada
con alertas,
notificaciones,

e incluso un
proceso de
comunicacion de
escalada
incorporado.

El Médulo de par
estandar basado en
el software
TranSend II de
DATAMYTE y el
STARS (Standard for
Torque Audit Results
Service) actualizado,
estan definiendo el
estandar de calidad
global para muchos
de los mayores
fabricantes
aeroespaciales y de
automocion.
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Estudios de Par de Apriete
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SOLUCION AL PAR RESIDUAL BASADA EN EL TRANSEND II

Aplique nuestro software y hardware de par, como una solucion
simple e independiente para tareas de medicién de Par de apriete. **

Necesitara:

- Llaves Dinamométricas Wireless o Digitales modelo LightStar™
- DataMyte™ Revolution o colector de datos 600

- Software TranSend II

La configuracion, facil de implementar, de TranSend Il le permite:
e Creary gestionar programas para colectores de datos DataMyte
e Volcar datos desde colectores de datos a Excel, tab o
ficheros delimitados por coma y/o la Base TranSend II.
Exportar curvas de par y datos de par a Excel.
Actualizar el firmware del colector de datos.

La funcionalidad basica con TranSend II aplicara un algoritmo del + 20% en el calculo de los limites de par residual.

Volcado de la Curva de Par de Apriete

Con TranSend II, puede volcar datos de la curva de par desde un colector de datos DataMyte Revolution o 600.
La solucién permite a los usuarios visualizar las curvas de par almacenadas en la base de datos de acuerdo a la
seleccion configurada en las preferencias.

Los datos de la curva de par se pueden cargar directamente en Excel, dentro del cual una macro de Excel los
mostrara graficamente. Ademas de los datos de la curva de par, también estan disponibles todos los valores de
configuracién y caracteristicas relevantes. Esta funcién ofrece dos beneficios distintos para el usuario. El primero
es que todos los valores del par, tiempo y angulo estan disponibles para un analisis posterior por parte del
especialista, para solucionar problemas o disefiar un sistema mas seguro. El segundo es que cualquier cliente
que experimente dificultades para realizar mediciones de par, puede obtener soporte técnico inmediato enviando
por correo electrdnico la hoja de calculo de Excel que contiene los datos de la curva, el grafico y todos los
parametros de configuracion relevantes directamente a DATAMYTE o su soporte técnico.

¢En qué se diferencia del médulo de Par Transend Il
STARS estandar, que usalaregla de +/- 20 %?
M(’)DULO DE PAR RESIDUAL Muchas plantas utilizan un estandar de mas o

menos 20 % como medida arbitraria para
Debemos actualizar el TranSend II de DATAMYTE establecer limites de par residual. En algunos
estandar en el STARS (Standard for Torque Audit casos, esta es una metodologia simple y valida, sin
Results Service) Médulo de Par Residual para trabajar. €mbargo, en operaciones a gran escala no es
Integre la toma de datos y la planificacién del perfecta y presenta cierta exposicion al riesgo.
trabajo para alimentar una estructura de informes Las Razones incluyen:
automatizada y consolidada, que pueda gestionar e Algunas uniones se aprietan o aflojan tras la
alertas, notificaciones y un proceso de escalado instalacion
integrado. e Todos los valores de par residual podrian estar
Los componentes del médulo STARS incluyen: dentro del limite del + 20%, pero el 100% de los
- Software TranSend II valores de par de instalacion podrian estar por
- Llave dinamométrica Wireless o Digital LightStar™ encima del limite superior de especificacion.
- DataMyte" Revolution o Colector 600 e El exceso de par en la fijacion, para cumplir con
- DataMetrics Insight Andlisis & Informes los limites de par residual es un problema, ya que
- Alertas & Notificationes* esto podria provocar que los uniones se rompan.
- Escalada*

Un proceso de par, basado en la realidad, se mejora
mediante la incorporacion de estudios que validan las
herramientas, establecen limites reales, asi como sus
desviaciones. Este Mddulo se basa en la metodologia de
calculo de limites residuales, que se incorporara como
funcionalidad estandar utilizada por los productos
DataMetrics: TranSend II, Insight DataMetrics Analisis &
Informes. La eficacia de la toma de datos se logra a
través del poderoso DataMyte™ Revolution o Colector
600 y las llaves dinamomeétricas inaldambricas y digitales
LightStar™.

*Opcional




UN PROCESO BASADO EN LA REALIDAD ES IMPORTANTE

El primer paso en el proceso basado en la realidad es realizar un estudio de PAR para proporcionar una
instantanea real del PAR en su operacion.

El propdsito de este estudio es 1) determinar si la herramienta de instalacion es capaz y 2) establecer
limites de inspeccion residuales que sean sensibles a la desviacion del proceso y minimicen las
violaciones de los limites fantasmas. Un estudio necesita ser de una sola herramienta, con una sola
receta, en una sola aplicacion.

10.8 Torque Study
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Los Estudios de Par siguen un proceso de 5 pasos:

1) Reulna de 30 a 70 valores de par de apriete y un valor residual para cada uno.
2) Si los datos de fijacion cumplen con el requisito de capacidad de la herramienta, continle
con el paso 3; de lo contrario, reemplace o reconfigure la herramienta eléctrica y repita el
paso uno.
3) Calcular el +/- 3 sigma y la media de par residual.
4) Establecer los limites de inspeccién del par residual
a. Si+/- 3 sigma esta dentro de los limites de instalacion, hacer que los limites residuales sean iguales a los
limites de instalacion, de lo contrario...
b. Si +/- 3 sigma es mas estrecha que la tolerancia, utilizar los limites residuales establecidos
utilizando la tolerancia de instalacion centrada en la media, de lo contrario......
c. Programar los limites residuales al +/- 3 sigma.
5) Que los procedimientos autoricen esos calculos y tolerancias
a. Si el limite superior de inspeccion es X% por encima del limite superior de instalacion, busque
aprobacion.
b. Si el limite residual inferior es Y% por debajo del limite inferior de instalacién, busque aprobacion.

Una vez que se completa el Estudio de Par, el usuario ha establecido los criterios esenciales
para maximizar la funcionalidad del M@dulo de Par Residual STARS.

Characteristic DataMyte Audit Characteristic DataMyte Audit

TarnnaDart Tarcia TarnnaDart Tarnia

-0 «30
LSL -10 Avg +10 USL LSL Avg usL

H
Percent
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Determinacion de la capacidad de la
instalacion

Una vez que los datos de medicién de la instalacion
se han recopilado y cargado en la base de datos, el
usuario de la aplicacidon TranSend II puede
determinar la capacidad del proceso de instalacion.
El software lo guia a lo largo de varios pasos:

- Pulse la opcién de Célculo Residual

- Seleccione el nombre usado para la toma de
datos

- Seleccione el nombre de la cota usado
para la toma de datos

- Especifique los valores deseados para los indices
Ppk y Pp

- Seleccione el nimero de mediciones

- Especifique la fecha y hora de la toma de datos

La aplicacién actualiza los valores Ppk y Pp
calculados. Ademas, informa del estado de
capacidad del proceso para determinar si
una herramienta es capaz o no es capaz.

Residual Torque Limits Calculation

Programar los limites de Par Residual

Como continuacion del primer proceso de toma de
datos dinamicos, el usuario puede meter
parametros adicionales para determinar los limites
residuales.

- Seleccionar el nombre utilizado para
tomar datos de par residuales
- Especificar el nimero de “sigma”
- Pulsar en el botén Calcular para los
obtener los limites residuales.
- La aplicacion actualizara la interfaz de
usuario con los limites residuales
calculados
Si se validan los valores, se pueden aceptar y la
aplicacion actualizara los valores de las caracteristicas
residuales y guardara los valores calculados en la base
de datos de DataMetrics. En el camino, la aplicacién
mostrara mensajes de error si no se definié la capacidad
del proceso o si la herramienta de instalacién no pasa el
estudio de capacidad del proceso.

Residual Torque Limits Calculation . X

Determine Installation Tool Capabilty
Sehp
CAR THREE 1AD USB

Characienshc
T416014RA_1 SUB ASSY-P/S PUMP
Instalation Specification Limits
UsL 1320
LSL [9.00
Target Indces Calculsted Indices
Pic| 20 .| Pk
|l 20 .| W

Dedermine

Number of Measurements (30<=n<=100):

30
Ready

Residual Spec. Umits Calculation
Sobup
CAR THREE 1AD USB

Charackensac
T416014RA 1 SUB ASSY-PSPUMP B

Residual Specication Limits
USL
LSt \

Number of “sigma®: 3.0
(3.0<=sigma<=6.0)

Data collocted before
1002019 10

{

Determine Installation Tool Capability

Setup
CAR THREE 1AD USB

Charactenstic
T41601-4RA_1 SUB ASSY-P/S PUMP

Instalation Specification Limits

USL:[1320
LSL:[9.00
Target Indices Calcuated Indces
Ppk: [ 2.0 o] Pk [ 21
Pp: | 2.0 s Pp: | 22

Determine

Number of Measurements (30<=n<=100):

30
Ready

Residual Spec. Limits Calculation
Setup
CAR THREE 1AD USB

Characlenstic

T41601-4RA_1 SUB ASSY-P/S PUMP H

Residual Specification Limits
uSL -
LsL \

Number of "sigma": 3.0
(3.0<=sigma<=6.0)

Caladate

Data collected before

10/Jul’2019 10 Close

§

TRAZABILIDAD DEL PAR DE APRIETE DINAMICO

La informacion sobre el estado de la capacidad del
proceso guardada en la base de datos, incluyen:

e Nombre del Programa

e Nombre de la Cota

e Nombre de herramienta y NUmero de Serie

e Estado del Estudio de Capacidad del Proceso
e Fecha y Hora de los datos tomados antes

e NUmero de mediciones

e Fecha y Hora del estudio

e Valores de Indices objetivos

e Valores de Indices calculados

e Limites de Ingenieria de la Fijacién dindmica

TRAZABILIDAD DE LIMITES RESIDUALES
ESTABLECIDOS

La informacion de los limites residuales salvados en la
base de datos, incluyen:

e Nombre del Programa

e Nombre de la Cota

e Nombre de la Herramienta y Niumero de Serie
e Fecha y Hora de los datos tomados antes

e Numero de mediciones

e Fecha y Hora del calculo de los limites

e Numero de “sigma”

e Valor de Sigma calculado

e Limites residuales, superior e inferior.




Informes

DATAMYTE ofrece una sélida plataforma de informes para la deteccion y correccion oportuna de errores
dentro de un marco de excepcion basado en limites.

Los informes de finalizacion de auditoria indican si se han realizado todas las comprobaciones necesarias o
no. Para un analisis mas profundo y un refinamiento del proceso, los informes de datos estadisticos pueden
identificar una tendencia antes de que se desarrolle la condicidon de error. Aproveche el poder de DataMetrics
Insight para obtener una gama completa de informes de auditoria del par de apriete.

Insight admite la carga de curvas de par. Puede cargar uno o mas pares seleccionando los puntos que
muestran el simbolo amarillo.

|(5 | 3 |Correlation Report | SPCIReports | |
Characteristic : P4 Grabhandles Dynamic, P4 Grabhandles Residual
Fart : Residual Audit Studies
29.70 \ TUSL(2)
26.40 TUSL{1)
24,00 / \ 1 nom(z)
21601 Z \A\./ V \/ & LsL|1>
— -— -y \ =

15.10-

+LSL(2)

T2 3 4 s / 7 1a 19 20 21 22 23 21 25 26 27 28 22 30 31 32 33 M 35 3% 37 338 39
—— P4 Grabhand ———— P4 Grabhandles Residual (2) Spec Limit {2)

Simbolos amarillos

indican lecturas de par.

% 47 18 19 20

Informes basados en datos Se pueden crear Informes Online,descripciones, y

e Lecturas Buenas/Malas frecuencias.

e Informes finales
e Puntos limpios

e Documentos
automaticos de
excepciones

Exception Report B catamvyre

XBar Specification Victations Mt M /AT N A Y A(AA I AT

Completion Weekly Summary i) DATAMYTE

Informes de Gestién de Pares
e Violacion de limites

e Informe Auditoria Calidad
e Finales

e Intervalo de Auditoria

e Informes Estadisticos

e Correlacion de Par
Dindmico vs Par Residual

Alarm Dwta

B catamyTE




ESCALADA"™ « Captura de Eventos claves

- Registro de Eventos
- Cbémo se han gestionado
- Cuanto tiempo después fueron gestionados
e Opciones de Programacién
Jerarquias de Escalada, ajustadas a cada nivel
Filtrar eventos segun gravedad
Opciones de envio de mensajes
Designar destinatarios de las notificaciones
e Capturade Datos
Datos almacenados en la base de DataMetrics
Amplia gama de Informescon DataMetrics Insight y herramientas
Todo el historial capturado y disponible para un facil analisis

Cree la informacion visible que
demandan los fabricantes para
gestionar las excepciones y el
rendimiento. Mantenga a su
equipo informado a través de
una amplia gama de paneles,
informes, y comunicaciones
mediante correos electrdnicos y
documentos. Nuestras
soluciones brindan una
trazabilidad completa en las
inspecciones y el manejo de

excepciones. posterior
Daily Audit
D pATAMYTE
03/1/20 - 3/25/2020
0 0 0 0 0 0 0 0 0
Pir':):udien 2144 CAB Recpt Gnd V 0.00% 0%
233 CAB Gnd Pass-Through Inside X/ 357% [ 0%
Gnd Pass-Through Outside </ 1053% | 0%
MDL BCA Inside FW W 2.08% 0%
2411 CAB Connections A 8 B V 6.98% 0%
VP Inside X/ 351% [ 0%
2219 CAB Cab Skin Gnd Station \V4 000% [ 0%
233 CAB Steering Column W 0.00% 0%
2119 CAB Steering Column \V4 1000% | 0%
2255 CAB Steering Pinch Bolt X/ 1000% [ 0%
2257 CAB Nut Arm v 1.32% 0%
2195 CAB Bunk Restraint W 8.00% 0%
2059 CAB [Access Grab Handles 74 1250%| 0%
Access Grabhandle \V4 1282% | 0%
27523 CAB Grab Handle (3/6") \4 000% [ 0%
22115 CAB Seat Mnt Bolt W 4.69% 0%
9219 CAB Seat Belt Mnt Bolt \V4 936% [ 0%
Seat Belt Mounting Bolt 7 1875% [ 0%
Production Line SUMMARY. o |1 |6 | 7|5 76| 7|5 ]2 5 5 | 0 | 3 |[ese%| o%
Total Plant SUMMARY |2 ] 3|10 15| 3| | |8 ]9]se 0] | || s |7 |w|10 36%]| o% |

Un informe de auditoria diaria de par puede ser muy util para identificar tendencias y
problemas mayores en ciertas lineas de produccion.

ALERTAS & NOTIFICACIONES T S
La integracion con el software

DataMetrics nos da una

Plataforma real para wescaianon (i —

programar alertas en tiempo
real, email y notificaciones para
su equipo cuando surjan no
conformidades.

ESCALADAS TORQUE AUDIT

Con DataMetrics implementado, PATACOLLECTION
puede automatizar el proceso

de escalamiento de su equipo TORQUE
eliminando tiempos de reaccién stupY
lentos, inspecciones perdidas o
auditorias de procesos, y asi
aumentar la trazabilidad en los
informes cuando se alcanza el
punto limpio.

FEEDBACK

ALARMS & EVENTS

3

Notifications

Torque Audit Solution

2

Calculator

LABOR SAVINGS FEEDBACK




Escalation H|St0|’y Escalation Levels by Operating Units

olevel 1 ®Level 2 elevel 3 alevel 4

— La capacidad de generacion

» e : de informes de DATAMYTE
con DataMetrics permiten una
facil integracion con informes

avanzados, como Power BI.
Escalation Levels

Escalate D

Date Report Group

Alarm Types

Escalations Campaigns Joints Esc Joints

617 3 171 117

Operating Unit

Escalation Status

ESCALATION_STATUS

Escalate Responses | [m=

Containment

Aqui vemos como se resalta
la visibilidad de escalada
para mostrar datos por
ot Ao unidad operativa, tipo de
T alarmas, nivel de gravedad,

tiempo de respuesta, causa
raiz, punto limpio, etc.

43 5
e

Cakbrate Cther--C__ No Response Maintenan..  Correct Pr. Repiace S No Response VIN ie 221234 Truck Serial #

Truck Serial # (.

7 29 1
2 = 13 12 1
TN i s e vt e il

NULL  test QA No Pla.  No No Ne QA .. Nee

Asociese con DATAMYTE para desarrollar un marco de informes para
gestionar excepciones y escalamientos.
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